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COLOR MANAGEMENT

Color Management
w teorii i praktyce

olski Drukarz, wydawca mie-
Psiecznika ,Swiat DRUKU”,

w ramach Akademii Wiedzy
zorganizowat kolejng, IX konferencje
z cyklu Akademia Zarzadzania Barwag,
pt.: ,Color Management w teorii
i praktyce”. Impreza odbyta sie 19
listopada 2015 roku w Warszawie,
w Centrum Konferencyjnym Golden
Floor. Byfa przeznaczona dla szero-
kiego kregu odbiorcow — fotografow,
grafikdw, studiéw DTR, studiéw pre-
press, drukarn.

Konferencje otworzyto wystgpienie
»Zarzadzanie barwg dla opornych”
Macieja Baura (Agfa Graphics),
ktory — jak méwit zartem — mimo
»oporu” zdecydowat sie spotkac¢ ze

Maciej Baur, Agfa Graphics
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stuchaczami i podzieli¢ sie z nimi
swoim doswiadczeniem w tej materii.
Opowiedziat, co go spotyka u klien-
tow, czyli o szarej codziennosci,
0 swoich prébach przekonywania
do zasad rzadzacych reprodukcjg
barw i zasadnoscig ich wdrozenia.
Na koniec podpowiedziat, na co
zwréci¢ uwage, gdy juz zdecydujemy
sie wykorzysta¢ dostepne narze-
dzia. Radzit $wiadomie wybiera¢
ustawienia programow od poczatku
procesu, uzywac profili ICC zgodnie
z ich przeznaczeniem, okresowo
kalibrowa¢ urzadzenia, szczegbtowo
sprawdza¢ wszystkie elementy, ktore
zostaty zmienione od czasu przepro-
wadzenia kalibracji. Przestrzegat, ze
zZmiana papieru naktadowego, farb,
roztworu zwilzajgcego, obciggow, ptyt
offsetowych, papieru proofingowego
itp. niweczy sensownos¢ catego pro-
cesu. System produkcyjny, np. Apo-
gee, ktory jest w stanie uwzglednic
zaleznosci pomiedzy wykorzystywany-
mi w catym procesie urzadzeniami,
gwarantuje spojnos¢ przetwarzania
danych i poprawnos¢ konwersji po-
miedzy przestrzeniami barw.
»System kontroli jakosci w firmie
dla monitorow Eizo” omoéwit Pawet
Waszniewski (Alstor). Na przy-
ktadzie monitoréw z serii CG, CX
i CS pokazat, jakie wymagania musi
spetnia¢ zaawansowany monitor
graficzny. Sg to: wiernos¢ odwzo-
rowania barw (gwarantowana przez

akademia-

na*Azpaim

uktady rownomiernego podswietlenia
i kolorystyki ekranu, DUE), system
kontroli/autokontroli poprawnosci
wyswietlanych barw, komfort pracy.
Na wiernos¢ odwzorowania barw
sktadajg sie: kalibracja i fabryczna
prekalibracja monitora, uktady réw-
nomiernego podswietlenia i kolo-
rystyki ekranu, 8-, 10-, 16-bitowe
przetwarzanie informacji o kolorze,
szybka stabilizacja parametréw ob-
razu oraz panele LCD wysokiej klasy
typu IPS stosowane w monitorach
Eizo ColorEdge. Prelegent podkreslat,
ze o jakosci zarzagdzania barwg nie
decyduje jeden element, lecz caty
system (jesli konwersja jest niewfa-
$ciwa na jednym z etapéw prac, druk
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Marek Janowski, Epson Europe B.V.

nie bedzie spetniat oczekiwan klien-
ta). Omowit tez przyjazng dla oczu
uzytkownika funkcje Ecoview, ktora
m.in. usuwa efekt migotania obrazu,
minimalizuje emisje $wiatta niebie-
skiego i automatycznie dostosowuje
parametry obrazu do otaczajgcego
oswietlenia.

Marek Janowski (Epson Europe
B.V.) podczas wystgpienia ,Fiolet,
czyli 99% Pantone — nowy stan-
dard w proofingu cyfrowym” omowit
drukarki prooféw SureColor P9000/
P8000/P7000/P6000, pracujace na
8 lub 10 pigmentach UltraChrome
HDX, gwarantujgce wysoka jakos¢
wydrukéw (odwzorowanie palety ko-
loréw Pantone na poziomie 99%)
i tatwos¢ obstugi. Urzagdzenia po-
zwalajg uzyska¢ doskonatg jakosc
i doktadno$¢ wydrukow z jasnymi,
zywymi kolorami, a zaawansowany
tryb czarno-biaty (ABW) daje wydruki
z ptynnymi przejsciami tonalnymi
oraz gtebokag czernig. Drukarki sg
wyposazone w gtowice drukujgcg
Epson TFP PrecisionCore i funkcje
automatycznej kontroli dysz. Opcja
kontroli koloréw (Epson Colour Ca-
libration) i spektrofotometr ILS30
zapewniajg doktadny i szybki pomiar
koloréw. Uzytkownik moze wybraé
rodzaj atramentu w zaleznosci od
potrzeb: Epson UltraChrome HDX
z fioletowym, Epson UltraChrome
HDX z light light black lub Epson
UltraChrome HD. Technologia Epson
LUT (Look Up Table) umozliwia do-
ktadne odwzorowanie tonacji kolorow
niezaleznie od kompozycji obrazu
oraz zastosowanych mediéw.

Aleksy Pawluczuk,
Akademia Sztuk Pigknych w Krakowie

~Zarzgdzanie barwg w programach
Corel (CorelDRAW Graphics Suite X7,
Corel Painter, Corel PaintShop PRO
itp.) — Corel Color” byto tematem
wystgpienia Aleksego Pawluczuka
(Akademia Sztuk Pieknych w Kra-
kowie). Prelegent bardzo szczegéto-
wo omawiaf narzedzia przeznaczone
do zaawansowanego zarzgdzania
barwg na etapie projektowania
i przygotowywania prac do druku.
Podczas wystgpienia ,,na zywo” pra-
cowat w specjalistycznych progra-
mach graficznych CorelDRAW, Corel
Painter, Corel PaintShop, zwracajgc
uwage zgromadzonych na rozmaite
kwestie, ktére — dzieki wiedzy i do-
$wiadczeniu — tatwo mozna rozwigzac
podczas przygotowywania projektu,
a ktore przektadajg sie na wysoka
jakos¢ pozniejszego wydruku.

Leszek Bartkowiak, Reprograf

Stotowy
wielkoformatowy

JFX200-2513 - 2,5x1,3m

szybka sublimacja
lub solwent

predkosc druku
do 100m?/h

teraz az 3 modele !
UJF 6042

UJF 3042 FX
UJF 3042 HG

Druk UV-LED
DESKTOP

format A3 i A2 *

druk na kazdej powierzchni
® gruboic do150mm
atramenty,

°* 9000
oprogramowanie,

papier, folia, flex do sublimacji i solwentu,
prasy i piece termiczne, parowniki,
serwis i profile ICC

Zapraszamy

na targi REMA DAYS WARSAW
stoisko P6 hala F

TeBa

Matolin 46 B

tel: 42-6395187

www.teba.pl



34

Apogee Storefront

COLOR

MANAGEMENT

KU

Karolina Drozdz, ,Swiat DRUKU”, Tim Blincoe, Fujifilm Europe

Leszek Bartkowiak (Reprograf)
prezentowat wystgpienie ,X-Rite
eXact Scan — uniwersalne narzedzie
do kontroli druku”. Omawiany spek-
trodensytometr firmy X-Rite pozwala
efektywnie kontrolowac wszystkie
wielkosci fizyczne zwigzane z dru-
kiem: w mieszalni farb, studiu pre-
press, dziale kontroli jakosci i bez-
posrednio przy maszynie. Potrafi
zinterpretowaé¢ wszystkie dane po-
miarowe dotyczgce barwy i wszystkie
elementy zwigzane z farbg w druku
(gestose, przyrost punktu, trapping
itd.), jest wyposazony w najnow-
sze normy drukarskie ISO, biblioteki
Pantone oraz wzorce kolorystyczne
z prac klientow. Mierzy druk punk-
towo i skanuje caty pasek na pracy
zdjetej z petnoformatowej maszyny.
W ciggu kilkunastu sekund daje
dostep do informacji o wszystkich
strefach farbowych, wspoétpracuje
z automatycznymi systemami kontroli
druku ,closed-loop” (automatyczne
regulowanie maszyny bez udziatu
operatora) oraz z systemami kontroli
jakosci (X-Rite ColorQuality), receptu-
rowania farb (X-Rite InkFormulation),
standaryzacji druku (X-Rite ColorCert)
oraz z Pantone Live!.

Kolejng prezentacje — ,Rosngce
Znaczenie zarzadzania barwg — XMF
ColorPath Sync” — przedstawit Tim
Blincoe (Fujifilm Europe) (ttum.
Karolina Drozdz, ,Swiat DRUKU”).
Badania wskazujg, Zze kolor w zna-
czacym stopniu decyduje o zakupie
produktu oraz zwieksza rozpozna-
walno$¢ marki nawet o 80%. Wazne
jest zatem, by go wtasciwie odwzoro-
wac i zadbac o jego powtarzalnosé.

SWIAT DRUKU 1/2016

Rozwigzanie XMF ColorPath Sync
pozwala to osiggna¢ w druku réznymi
technologiami, na réznych maszy-
nach, z wykorzystaniem ré6znych farb/
atramentéw i podtozy oraz w réznych
lokalizacjach. Czuwa zatem nad ko-
lorem w catej kampanii reklamowej
(np. na banerze, ulotce, opakowa-
niu). Dba o zgodnos¢ z wprowa-
dzonym na poczatku procesu druku
standardem ISO 12647/2 (oraz G7,
Japan Colour lub Custom), umozliwia
kalibracje i rutynowo sprawdza druk
(tatwy pomiar kazdej pracy), pozwa-
lajac na szybka i tatwg korekte od-
chytek. XMF ColorPath wspofpracuje
z dowolng przegladarkg i nie wymaga
przeznaczania osobnego komputera
na zarzadzanie tymi procesami, po-
niewaz dziata w chmurze i mozna
sie z nim komunikowa¢ z dowolnego
komputera lub urzadzenia mobilne-
go0. Generowane raporty kolorystycz-

Christopher Kauczor, BST eltromat
International

ne dajg wglad w procesy i pozwalajg
czuwac nad jakoscig druku.

L~Automatyczna kontrola spektro-
fotometryczna w linii. Propozycja
spektrofotometru firmy BST eltromat
International” zostata omowiona
przez dr. inz. Christophera Kauczo-
a (BST eltromat International).
Wystgpienie ttumaczyt Mirostaw
Bohdan (BST eltromat Interna-
tional Biuro w Polsce). Prezen-
tacje rozpoczat przeglad systemow
kontroli drukowania: od Webscope
po iPQ-Center. Nastepnie przedsta-
wiony zostat komplet urzgdzen BST
eltromat International do kontroli
i zapewnienia odpowiedniej jako-
$ci produkcji (prowadzenie wstegi,
podglad z uzyciem kamer wideo,
proces automatyzacji, kontrola ko-
loréw, rozwigzania pozasystemowe,
100-procentowa inspekcja, kontrola
registra). Rozwigzanie iPQ-Center
mozna stosowac do wszystkich moz-
liwych aplikacji na maszynach dru-
Kujacych i przewijarkach. Zapewnia
spektralng kontrole koloréw pod-
czas procesu produkcyjnego: pomiar
reczny i w linii, potgczenie wynikow
z dalszym procesem produkcyjnym,
proces optymalizacji. W dalszej cze-
Sci wystgpienia prelegent poroéwnat
pomiar spektralny poza linig i w linii,
przedstawit mozliwosci zwiekszenia
wydajnosci, korzysci z pomiaru w linii
i sposob integracji z procesami poza
systemem kontroli.

Wykfad Krzysztofa Karonia (KA-
RON Lettero) ,Teoria koloru w prak-
tyce” dotyczyt gtownego problemu
poligrafii: niepokrywania sie gamu-

Mirostaw Bohdan, BST eltromat
International Biuro w Polsce



Krzysztof Karori, KARON Lettero

tow réznych przestrzeni i urzgdzen.
Jest to spowodowane tym, ze kolory
z jednej przestrzeni (np. RGB) nie
majg doktadnych odpowiednikéw
w innej (np. CMYK). Na ich wierng
reprodukcje pozwalajg wiec dwie
uzupetniajace sie techniki: Color Ma-
nagement i Color Matching. Zarzg-
dzanie kolorem to cyfrowa transfor-
macja kolorow miedzy przestrzeniami
i gamutami przy uzyciu algorytmow
przeliczeniowych (profile koloru) —
niedoskonata i nieuwzgledniajgca
fiziologii widzenia technika. Uzupetnia
ja zatem wzrokowa ocena wiernosci
reprodukcji: Color Matching, czyli
dopasowanie i korygowanie przez po-
rownanie kolorow kopii z oryginatem.
Color Management nie zalezy od wa-
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Matgorzata Szczotka,
Color Management Consulting

runkéw pracy urzgdzenia. Color Mat-
ching przeciwnie — wymaga $wiatta
0 okreslonej temperaturze barwowej.
Celem programu Lettero Color Mat-
ching jest zapewnienie identycznych
warunkoéw wzrokowej oceny kolorow
przez oswietlenie stanowisk robo-
czych swiattem o testowanej tempe-
raturze barwowej i zabezpieczenie ich
przed wptywem niekontrolowanego
Swiatta miejscowego.

Malgorzata Szczotka (Color Ma-
nagement Consulting) omoéwita
~Standaryzacje druku w kontekscie
obowigzujgcych norm miedzynaro-
dowych oraz standardéw przemysto-
wych”. Standardy dajg mozliwos¢ od-
wzorowania maksymalnie zblizonego
gamutu barwnego dla roznych technik

druku i powtarzalng jakos$¢ produktow
oraz zgodnos$¢ z proofem, a takze
obnizajg koszty przyrzadu i ryzyko re-
klamacji. Aktualnie obowigzuje norma
ISO 12647-2:2013. Jest to trzecia
edycja normy, ktora zastgpita drugg
(1ISO 12647:2007). Czego dotyczg
najwazniejsze zmiany? Miedzy innymi
usunieto regulacje odnosnie do ana-
logowego wywotywania ptyt; zmienity
sie wymagania co do certyfikacji i ka-
libracji proofingu, wytyczne dotyczace
warunkow pomiarowych, wspotrzedne
L*a*b dla barw pierwszorzedowych
i drugorzedowych; wprowadzono nowe
zakresy tolerancji TVI oraz zmiany
w warunkach pomiarowych zgodnie
z ISO 13655. Optymalizacja druku
to proces dwuczesciowy, na ktory
sktadajg sie standaryzacja i kontrola.
Prelegentka omowita szczegdtowo
cztery obszary standaryzacji, w kto-
rych mozna przeprowadza¢ kontrole:
prepress, przygotowanie ptyt, druk,
postpress.

Zgromadzeni goscie w przerwach
mieli okazje rozmawiaé z prelegen-
tami na temat interesujgcych ich
zagadnien.

Serdecznie dziekujemy wszystkim
wspoforganizatorom i uczestnikom
za udziat w konferencji. Zapraszamy
tez na kolejng, jubileuszowg juz edy-
cje wydarzenia, ktora odbedzie sie
w przysztym roku w dniach 24-25
listopada.
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Zo KML Solutions

Autoryzowany dealer Rolanda w Polsce

Imagine. e ROlANd’

NAJNOWSZY PLOTER UV MARKI ROLAND
VERSAUV LEF-300 DO DRUKU
NA PRZEDMIOTACH JUZ W OFERCIE KML

STWORZONY Z MYSLA 0 KLIENTA

© 4 GLOWICE

© STOL PROZNIOWY

© DWIE LAMPY UV

© 0BSZAR ZADRUKU 770 X 330 MM
© NOWE ATRAMENTY

© EKONOMICZNY

Wiecej na www.kmlsolutions.pl
KML Solutions Sp. z 0.0. Biuro Handlowe
ul. Ateriska 61, 03-978 Warszawa

tel. +48 22 610 35 86




