iczne zalety farb UV, takie jak

ostrzejsza grafika i bogatsze

kolory, sprawity, ze staty sie
one ulubionym rodzajem farby sto-
sowanym przez drukarzy waskiej
wstegi. Niestety, zjawisko potocznie
znane jako ,chlapanie” lub ,plucie”,
ktére pojawia sie gtownie przy dru-
ku farbami UV, pozostaje gtownym
problemem wielu drukarni. Jest to
spowodowane zazwyczaj podnosze-
niem sie listwy raklowej z powodu
nadmiernego nacisku, co pozwala
farbie UV na uwolnienie sie spod
listwy i chlapanie na wstege.

Co powoduje chlapanie
farb UV?
Na przestrzeni lat przeprowadzono
wiele badan, ale nie otrzymano jed-
noznacznej odpowiedzi. Moze to by¢
lepkos$é farb UV nawet od 5 do 7
razy wieksza niz farb wodnych lub
rozpuszczalnikowych. Wyzsza lepko$¢
wywiera wiekszy opor wobec listwy
raklowej, powodujac jej unoszenie sig.
Innym czynnikiem jest tiksotro-
powa natura farb UV. Lepkos¢ farb
UV zmniejsza sie, gdy jest podda-
na naprezaniu. Naprezenie ma za-
stosowanie w odniesieniu do farby,
gdy wchodzi ona w kontakt z listwg

TECHNOLOGIE

raklowg. Przy nagtym spadku lepko-
Sci przy listwie raklowej farba moze
przeptywac¢ pod listwg, co daje efekt
Lplucia”.

Zrozumienie potencjalnych czynni-
koéw przyczyniajgcych sie do chlapa-
nia pomoze znalez¢ rozwigzanie tego
kosztownego problemu.

Gtéwne czynniki przyczyniajgce sie
do chlapania farb UV to:

* wysoka lepkos¢ farby (1000-1900
cp);

* predkosé druku powyzej 100 m/min;

* materiat listwy, typ koncowki i gru-
bos¢;

* pojemnos¢ i typ siatki rastrowej
watka / tulei.

Zmiana lepkosci farby i predkosci
druku moze nie by¢ opcjg ekono-
micznie realng, ale zmiana typu
listwy raklowej i aniloksu juz tak,
i jest to duzo efektywniejszy sposéb
zapobiegania i eliminowania ,,plucia”.

Listwa raklowa

W przypadku listwy raklowej nalezy

rozwazy¢ nastepujace gidwne kwestie:

* Kat i docisk — zalecane katy kontaktu
listwy dla druku fleksograficzne-
€0 mieszczg sie miedzy 25° a 60°
z optymalnym katem okofo 30° dla
komor raklowych i wyzszym dla sys-
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temow otwartych. Katy kontaktu po-
nizej 30° nie sg wydajne i mogg zo-
stawia¢ troche farby powierzchniowej
na aniloksie, co moze przyczyniaé sie
do chlapania. Dla farb UV kat kon-
taktu powinien wynosi¢ przynajmniej
30° lub wiecej, by zminimalizowac
~plucie”, poniewaz wyzszy kat lepiej
opiera sie odchyleniu.

Zbyt duzy docisk listwy zmniejsza
jej kat nachylenia, ktory spowoduje
podobny efekt.

Grubos$¢ — podstawowg zasadg we
fleksografii jest zawsze stosowanie
najcienszej z mozliwych listew z la-
melowg czescig nozowa. Jednak
przy farbach o duzej lepkosci za-
wsze stosowano grubsze listwy, po-
niewaz lepiej opieraja sie odginaniu,
minimalizujgc chlapanie. Uzywanie
ich w druku moze jednak pogorszy¢
jakos¢, poniewaz grubsza listwa
moze mniej doktadnie zgarng¢ far-
be, co wptynie na rozdzielczosé
drukowanych obrazdw.
Opracowano nowe listwy, ktére sg
grubsze u podstawy, w celu zmniej-
szenia kgta odchylenia. Dzieki usztyw-
nieniu podstawy listwy utrzymuje ona
swa pozycje, umozliwiajgc odpowied-
nie dozowanie farby i lepiej przeciw-
stawiajgc sie wyporowi farb UV.
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D2 : 0,30 mm

V1: 2.05°

Innym bardzo dobrym rozwigza-
niem jest katowa czes¢ zgarniajgca
0 znacznie nizszym kacie — okoto 2°,
co powoduje dodatkowe usztywnie-
nie czgsci nozowej — zgarniajacej.

Aniloks

Wiekszos¢ uzywanych obecnie watkdéw
rastrowych ma siatki heksagonalne
pod katem 60°. Jednak z powodu
ograniczen w uwalnianiu farby z hek-
sagonalnej siatki 60° na rynek trafita
nowa gama wydfuzonych struktur
katamarzykéw heksagonalnych.

Ten nowy wydtuzony graw heksa-
gonalny jest znacznie lepszy w uwal-
nianiu farby i przenoszeniu, dlatego
stat sie ulubionym wyborem wielu
drukarzy. Jednakze te typy siatek
rastrowych zwiekszajq transfer farby
na rakle/aniloks, wobec czego zwiek-
szajg mozliwo$¢ wystgpienia wyzej
wymienionego efektu.

W obydwu typach grawerowania
stworzony wzor jest zamknigty. Ponie-
waz te katamarzyki nie sg potgczone,
farba nie moze przeptywaé po po-
wierzchni grawerowanego aniloksu,
gdy ten sie obraca, i jedyna droga
jej wyjscia na zewnatrz wiedzie w
gore. Z powodu duzej lepkosci farba
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UV ma tendencje do gromadzenia
sie tuz za listwg raklowg, powodujac
podnoszenie sie listwy wywotujgce
chlapanie.

Zastosowanie struktur kanatowych
okazuje sie skutecznym sposobem
wyeliminowania chlapania i jego
zapobiegania. Graw kanatowy, ciggty
albo z katamarzykami potgczony-
mi pozwala, by farba przeptywata
w Kkanale przez powierzchnig rastra,
zmniejszajgc nagromadzenie farby
zebranej za listwg i tym samym redu-
Kujgc cisnienie wywierane na listwe.

Zmiana specyfikacji siatki rastro-
wej z zamknietych katamarzykéw na
kanatowy eliminuje plucie UV w 99%
przypadkow.

Badania przeprowadzone w ostat-
nim kwartale 2014 roku przez Che-
shire Anilox Technology ujawnity,
Ze zastosowanie siatek kanatowych
MaxFlo UV skutecznie wyelimino-
wato ,plucie” UV. W prébie tej brato
udziat 15 réznych drukarzy etykiet
UV i testowano cztery typy siatek
rastrowych. Wszyscy oni doswiadczyli
chlapania podczas swojej pracy.

Testowane rozne aniloksy majgce
te samg pojemnos$¢ katamarzykow
pozostawity reszte zmiennych druku

CHESHIRE

EFIA GOLD AWARD WINNER 2015 TECHINICALINNOVATION

Warunki testéw

Predko$¢ < 50 m/min

Predko$é¢ > 100 m/min
Lepkosc¢ farby: 1000-1200 cp
Lepkosc¢ farby: 1201-1900 cp

bez zmian: ta sama listwa raklowa,
podtoze, tasma i docisk druku byty
zachowane w kazdym tescie.

Préba byta podwadjnie utajniona, co
oznacza, ze ani drukarze, ani prze-
prowadzajgcy badanie nie wiedzieli,
ktora siatka rastrowa zostata zasto-
sowana w czasie probnego druku.
Rézne siatki zostaty nazwane A,B,C
i D, aby zréznicowac i zarejestrowac
dane.

Testowano rozne predkosci druku
i lepkosci, aby zobaczy¢ rezultaty
uzycia roznych rozwigzan siatek ra-
strowych. Wyniki podano w ponizszej
tabeli.

LPlucie” farb UV jest powszechnym
problemem ws$rod tworcow etykiet
UV, ale mozna nim z powodzeniem
zarzadzac¢ nie tylko poprzez przestrze-
ganie dobrych praktyk obstugi i or-
ganizacji pracy, ale tez przez dobor
odpowiedniego aniloksa.

Pracuj ze swoimi dostawcami
aniloksow, farb i listew, by okre-
$li¢ najlepszy system, ktéry dziata
dla ciebie, by zminimalizowa¢
mozliwo$é chlapania farb UV.

Opracowali Marek Wielembo-
rek i Michat Brendzel, PU GRAW,
na podstawie artykufu Soni Arcos,
technicznego dyrektora sprzedazy
CHESHIRE Anilox Technology (tytut
oryginalny: ,How to stop UV spit-
ting”), zamieszczonego w magazynie
~Labels and Labelling”.
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artykut promocyjny

Zastosowane siatki rastrowe

heks. 60°

heks. 75°

przeptyw. 30° MAXflo UV

X — zauwazono chlapanie, \ = nie stwierdzono chlapania
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