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13. konferencja z cyklu Akademia Zarzadzania Barwa

Ponad 120 grafikoéw, fotografow, przedstawicieli studiow DTP i prepress oraz drukarn spotkato si¢
27 listopada 2019 roku w Gentrum Konferencyjno-Apartamentowym ,,Mréwka” w Warszawie na kon-
ferenciji z cyklu Akademia Zarzadzania Barwa. Zorganizowato ja wydawnictwo Polski Drukarz sp. z o.o.
w ramach Akademii Wiedzy wraz z partnerami: Alstor (EIZ0), COBRPP, Color Management Consulting,

arzadzanie barwg w produkcji poli-
graficznej to temat bardzo rozlegty
i nietatwy, ale i nadzwyczaj istotny
— tym bardziej trudno w trakcie
jednego dnia omowi¢ go kompleksowo.
W tegorocznej edycji konferencji domi-
nowat watek dgzenia do jak najwyzszej
jakosci poprzez standaryzacje dziatan.
0Od omoéwienia potrzeby nieustannej
poprawy efektéw pracy rozpoczeta
swoje wystagpienie zatytutowane ,Jak
przenie$S¢ catkowitg odpowiedzialnosé
za akceptacje druku na zleceniodawce
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— zarzagdzanie barwg w praktyce” pierw-
sza prelegentka, Matgorzata Lososova
Ungradova, Sales Manager, Key Acco-
unt Manager, Sales Network Coordina-
tion, X-Rite. Poniewaz wiele marek dazy
do tego, aby na pétce sklepowej ich
produkty prezentowaty sie harmonijnie
i zdobywaty zaufanie klienta, konieczne
jest, aby projekt graficzny (kolor pet-
ni tu kluczowa role) byt zrealizowany
zgodnie z zatozeniem. Drukarnia musi
wiec znalez¢ sposéb komunikacji z pro-
jektantem. Podstawag do zdefiniowania

Digiprint PL (GMG), eM, Epson oraz X-Rite. Wzorem ubiegtorocznej edycji wydarzenie skitadato sie
z dwdch czesci: po serii wyktaddw specjalistow uczestnicy wzigli udziat w warsztatach praktycznych.

wspotpracy wszystkich uczestnikow
procesu produkcji. Spéjnosé barwy po-
miedzy réznymi przebiegami produkcyj-
nymi i réznymi dostawcami druku (np.
w réznych krajach) zapewni korzystanie
z program6w do kontroli barwy i urza-
dzen pomiarowych. Po tym wstepie
prelegentka na przyktadzie jednego
Z rozwigzan X-Rite — ColorCert, wspo6t-
pracujgcego z Pantone Live, oméwita
caty proces produkcji — od przyjecia
Zlecenia poprzez przygotowalnie az po

I Matgorzata Lososova Ungradova



I Tomasz Obtuski

druk. Dzieki temu, ze agencja zleca-
jaca i drukarnia uzywajg tych samych
narzedzi i oprogramowania, tgczacych
w sobie definicje zlecenia, akceptacje
przy maszynie, kontrole jakoSci oraz
analize statystyczng dla drukarn i zle-
ceniodawcow oraz pozwalajacych na
powr6t informacji do zleceniodawcy
w realnym czasie niezaleznie od miej-
sca, w ktérym sie znajduje, mozliwe
jest wykonanie zlecenia doktadnie we-
dtug wytycznych projektanta. Oznacza
to takze, ze akceptacja druku dokonuje
sie automatycznie, a wiec za produkt
finalny odpowiada zleceniodawca, ktéry
przekazat drukarni cyfrowe dane.
Kolejng prezentacje — ,Profesjonal-
na kalibracja i profilowanie monitora
prostsze, niz myslisz” — przedstawit
Tomasz Obtuski, Eizo Sales Technical
Support, Alstor (EIZO). Nawigzujac
do wystagpienia swojej poprzedniczki,
stwierdzit, ze aby proces poprawnego
odwzorowania barw w procesie druku
mogt sie powies¢, niezbedne jest wy-
branie wtasciwego monitora oraz jego
skalibrowanie. Prelegent w przystepny

r
e

I tukasz Szymariski

sposéb opowiedziat o budowie moni-
toréw w kontekscie wyboru optymal-
nego rozwigzania do pracy z kolorem.
Wskazat r6znice miedzy monitorem
graficznym a biurowym, zaznaczajac
najwazniejsze — wybor rodzaju matry-
cy, od ktérego zalezy charakterystyka
barwna monitora i zakres zastosowan.
Omoéwit przy tym najwazniejsze cechy
matryc typu IPS, VA i TN+Film. Na-
stepnie przeszedt do kalibracji, ktéra
jest niezbedna, aby ustandaryzowac
wyswietlanie na monitorze oraz wyge-
nerowac profil ICC w systemie opera-
cyjnym (dzieki niemu uzywany program
graficzny ,wie”, z jakim urzgdzeniem
ma do czynienia i dziata poprawnie).
Prelegent opowiedziat o dwéch rodza-
jach kalibracji: programowej (wymaga
jej kazdy monitor, jest mniej doktadna,
korekcji barw dokonuje sie na karcie
graficznej) i sprzetowej (konieczna
w monitorach graficznych, jest doktad-
niejsza, korekcje barw uzyskuje sie
w elektronice monitora). Nastepnie
przeprowadzit stuchaczy przez obydwa
procesy, omawiajgc najwazniejsze pa-
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rametry, ktére nalezy podac¢ (game,
jasnos¢ i temperature punktu bieli). Za-
znaczyt przy tym, ze bardzo wazne jest,
by kalibracje powtarza¢ systematycznie
co kilka miesiecy, poniewaz podswie-
tlenie matrycy z czasem zmienia swoje
parametry wysSwietlania, a ludzkie oko
przyzwyczaja sie do zmian. Zalecit row-
niez, zeby po kazdej takiej czynnosci
wygenerowac profil ICC.

W tajniki ,Oprogramowania do zarza-
dzania barwg (konwersja kolorystyczna,
standaryzacja, integracja z kuchnia
farbowa, prototypowanie opakowan)”
wprowadzit uczestnikow konferencji
tukasz Szymanski, Prepress Software
Specialist — Esko, GMG. Opowiadajgc
na wstepie o podstawowych wyzwa-
niach rynku, z jakimi musza sie mierzyé
producenci opakowan, zaznaczyt, ze
Swiadome i odpowiedzialne zarzgdzanie
barwa jest kluczem do dobrej realizacji
zlecenia, a w najblizszym czasie to
standaryzacja i certyfikacja odegraja
kluczowa role podczas wyboru drukarni
przez klienta. Firmy poligraficzne juz wi-
dza ten trend i coraz czeSciej inwestujg
w zintegrowane systemy do konwersji
kolorystycznej, proofingu i zarzadzania
farbami. Prelegent przedstawit takze
liczne korzysSci wynikajace z druku
W procesie rozszerzonego gamutu, m.in.
wyeliminowanie testéw fingerprint, duza
redukcje kosztow farby, mycia i prze-
zbrojenia, wiekszg produktywnosé ma-
szyny dzieki kontroli systemu, wieksza
optacalnosé produkcji dzieki stworzeniu
uniwersalnych profili i proceséw przygo-
towania druku, znaczne oszczednosci
podtozy i farb specjalnych, mozliwosé
taczenia zlecen, druk zgodny miedzy
technologiami (cyfra i flekso ustanda-
ryzowane w tym samym procesie) czy
mozliwos¢ uzyskania wiekszej liczby
koloréw Pantone i wiekszej zgodnosSci
koloréw. Nastepnie wyjasnit niuanse
dotyczgce implementacji procesu ECG
(dob6r maszyny, podtozy i producenta
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farb; dobo6r najlepszych koloréw podsta-
wowych, standaryzacja; analiza danych,
stworzenie charakterystyki spektralnej;
zdefiniowanie metod konwers;ji separa-
cji; wreszcie proofing, prototypowanie,
kontrola jakoSci) oraz standaryzacji
kolorystycznej.

Wystgpienie Marcina Dabrowskiego,
wtasciciela firmy eM, zatytutowane
,Quality Control i indywidualne wymo-
gi — automatyzacja pracy”, dotyczyto
kontroli jakoSci i takiego dopasowania
parametréow barw w druku, aby zlece-
niodawca nie miat zastrzezen do wyko-
nanej pracy. Specjalista zaprezentowat
autorskie pomysty, ktére znajda zasto-
sowanie w przygotowywanej aplikacji
eMproof. Do podstawowych problemoéw
zwigzanych z procesem druku zaliczyt
odpowiednie nafarbienie, czyli takie
dopasowanie ilosci uzytej farby, aby
uzyska¢ petny gamut chromatyczny
barw i unikngé zabrudzenia farby. Méwit
tez o podtozach — zaleznie od tego, czy
papier jest wybielony czy o cieptym od-
cieniu, jakg ma strukture i chtonnosg,
w jakiej technice realizujemy druk,
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nalezy wykonaé¢ wiele wydrukéw
prébnych, aby uzyskac¢ optymalny efekt.
Prelegent szczeg6towo opowiedziat,
jak zmierzy¢ parametry papieru, aby
uzyska¢ najlepsze dane pozwalajgce na
okreslenie parametréw do poprawy. Na
odpowiednie odwzorowanie barw wpty-
wa takze predkos¢ zadruku i wynikajgca
Z niej ro(wnomiernos¢ roztozenia tuszu,
a takze rodzaj uzytej technologii —
czy drukujemy przy uzyciu maszyny
suchotonerowej offsetowej, fleksogra-
ficznej czy inkjetowej. Przyblizyt takze
problemy zwigzane z reprodukcjag kolo-
réow dodatkowych, a na koniec dodat,
ze warto poswieci¢ czas, by uzyskaé
efekt ,look & feel”, czyli naturalnosci.

»,Optymalizacja wstepnego nafarbie-
nia jako zaniedbywany element procesu
standaryzacji, optymalizacji druku” to
temat wyktadu Matgorzaty Szczotki,
wtascicielki firmy Color Management
Consulting. Na wstepie zaznaczyta
réznice miedzy pracg w zgodzie ze stan-
dardami (czyli wzorcami kolorystyczny-
mi przyjetymi w danej czesci Swiata)
a optymalizacja produkc;ji, ktéra dotyczy

kosztow, czasu i wykorzystania funk-
cjonalnosci sprzetu. Na standaryzacje
ma wptyw wiele czynnikéw: papier, CTP,
Swiatto, farba, druk, jednak najwiek-
szg uwage nalezy poswieci¢ proofom.
Kluczowym zadaniem drukarza jest
powtarzalna praca — taki dobo6r kom-
ponentéw, ktéry zapewni powtarzalne
efekty (regulacja zespotu farbowego
i wodnego, dobér réwnowagi wodno-
-farbowej, dobdr wtasciwych obciggoéw,
roztworu zwilzajacego oraz farb). Prele-
gentka jako kluczowe wskazata takze
utrzymanie zgodnosci z przyjetymi
standardami i zachowanie procedur.
Tymczasem drukarze czesto nie maja
odpowiedniej wiedzy, a wiec nie wyko-
rzystujg w petni funkcjonalnosci maszy-
ny (systeméw raportowania, mozliwosci
pomiarowych, optymalizacji nafarbie-
nia), a komponenty dobierajg w sposo6b
przypadkowy. Nastepnie specjalistka
przeszta do kluczowego zagadnienia
wyktadu, czyli optymalnego nafarbienia
wstepnego maszyny poprzez ustawienie
tzw. krzywej nafarbienia (dzieki czemu
okreslona zostanie odpowiednia ilos¢é
zuzytej farby i liczba wyprodukowanych
arkuszy), przy czym za najlepsza me-
tode weryfikacji tej czynnosci podata
raportowanie produkcji offsetowej.
Szczegbdlng uwage poswiecita repro-
dukcji barw dodatkowych — aby uzyskaé
ich wysoki standard, prelegentka zale-
cita inspekcje, analize i optymalizacje
wszystkich proceséw poligraficznych,
tacznie z kontrolg jakosci wznowien.
Temat ,Systemy proofingowe — prze-
kraczanie granic” zaprezentowat Ra-
fat Hnidziuk, Pre Sales Specialist,
Epson Europe. We wstepie nakreslit
ograniczenia techniczne, z jakimi mu-
szg mierzy¢ sie poligrafowie wykonu-
jacy prébne wydruki, aby osiggnac
maksymalnie wierne odwzorowanie
zamierzonych barw. Zaliczyt do nich:
budowanie przestrzeni kolorystycznej
przez mozliwosci przetwarzania pig-




Rafat Hnidziuk

mentéw i uzywanie odpowiednich farb;
uzyskanie wysokiej jakosci i reproduk-
cja najdrobniejszych szczeg6téw (tu
problemem sg ograniczenia w budowie
gtowic drukujgcych); wysoka produktyw-
nos¢ (przede wszystkim gorsza jakosé
i jednolitos¢ kolorystyczna wynikajgce
z wiekszej predkosci druku, potrze-
ba tatwego przetaczenia pomiedzy
drukiem na materiatach btyszczacych
i matowych). Odnoszgc sie do tych
zagadnien, wskazat na 12-kolorowe
drukarki wielkoformatowe i proofery
marki Epson — SC-P7500 i SC-P9500 —
umozliwiajgce pokonanie wymienionych
probleméw. Méwit m.in. o specjalnie
stworzonych kanatach PK (btyszczacy
czarny) i MK (matowy czarny), pozwa-
lajgcych na natychmiastowg zmiane
materiatu, bez koniecznosci zuzywania
tuszu na zmiane konfiguracji; o uzyski-
waniu gtebszej czerni oraz lepszego
kontrastu i tonalnosci na materiatach
btyszczgcych dzieki funkcji overcoating;
opowiedziat takze o nowym niebieskim
kanale w tabeli LUT, ktéry oferuje lep-
sze dopasowanie kolorystyczne przy
poréwnaniu softproofingowym oraz
o0 mozliwosSciach najnowszej gtowicy.
Nastepnie zajat sie problemem wyso-
kiej produktywnosci, przedstawiajac
system zapewniajgcy ciggtoS¢ pracy,
nawet gdy zasobniki wyczerpiag sie
w trakcie druku, oraz inne udogodnienia
wptywajace na tatwg obstuge urzadze-
nia i jego dtuzszg eksploatacje.

Czes¢ wyktadowg zamkneta prezenta-
cja Jacka Hamerlinskiego pt. ,Barwa,
barwa... i po barwie. Swiattotrwatosé
w technologiach poligraficznych”. Dy-
rektor COBRPP rozpoczat swojg pre-
zentacje od wskazania, ze specjalisci

Jacek Hamerlinski

druku najczesciej zajmujg sie tematykag
zarzgdzania barwg w kontekscie przy-
gotowania druku i samej produkcji,
pomijane sg za$ zagadnienia zwigzane
z procesami, ktére zachodzg w produk-
cie w zwigzku z czasem i warunkami,
w jakich dany produkt ,zyje”. Nawet
poprawnie wykonane zamoéwienie moze
zosta¢ zakwestionowane przez klienta
z powodu roznic kolorystycznych miedzy
produktami starszymi a nowo dotozony-
mi na pétce sklepowej. Ich powodem
moze by¢ czas — produkty wystawione
na dziatanie Swiatta podlegaja bowiem
fotodegradacji, czyli blakng. Stopien
tego moze by¢ rézny w zaleznoSci od
Zrodta i rodzaju Swiatta. Prelegent zwro-
cit uwage na praktyczne konsekwencje
tego zjawiska — jezeli dany produkt jest
zamowiony przez globalnego dostaw-
ce, musi on wygladaé¢ identycznie na
catym Swiecie. Ze wzgledu na zrézni-
cowane nastonecznienie w réznych
czesSciach globu dany wyréb musi by¢
przygotowywany inaczej dla np. Dubaju,
a inaczej dla Szwecji. Aby sprawdzi¢
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danym podtozu, mozna zleci¢ specjali-
stycznemu osrodkowi badanie. Jest ono
przeprowadzane przez kilkanascie dni
przy uzyciu znormalizowanych systemow
oceny odpornosci, wykorzystujgcych
filtrowane Swiatto z lampy ksenonowej,
ktére powoduje przyspieszone starzenie.
Po oméwieniu dziatania takich urzadzen
prelegent na koniec swojego wystapie-
nia jako jeden z najskuteczniejszych
sposobdw na zwiekszenie trwatosSci
kolorystycznej produktu zarekomendo-
wat ochrone wydruku warstwa lakieru,
do ktérego bedzie dodany pochtaniacz
promieniowania UV.

Po przerwie na obiad goScie konferen-
cji wzieli udziat w warsztatach. Uczest-
nicy, podzieleni na cztery grupy, mogli
skorzysta¢ z wiedzy specjalistow. Przy
pierwszym stanowisku Matgorzata Loso-
sova Ungradova zapoznata uczestnikow
warsztatow z obstuga i mozliwosciami
urzgdzen pomiarowych (zaprezentowata
rézne rodzaje spektrofotometréw i den-
sytometréw) oraz oprogramowania do
sterowania barwag (m.in. do kalibracji
i profilowania urzadzen, do recepturowania
i do zarzadzania barwag w produkcji). Przy
drugim stanowisku Tomasz Obtuski opo-
wiedziat i pokazat zainteresowanym, jak
prawidtowo skalibrowac¢ i wyprofilowac pro-
fesjonalny monitor graficzny. Kolejnej, trze-
ciej grupie Rafat Hnidziuk zdradzit tajniki
proofingu, za$ na kolejnym stanowisku
tukasz Szymanski przyblizyt zaintereso-
wanym tematyke konwersji kolorystycznej,
standaryzacji, integracji z kuchnig farbowa
oraz prototypowania opakowan.

Na kolejna konferencje z cyklu ,, Aka-
demia Zarzadzania Barwa” zapraszamy
Panstwa 25 listopada br., a wczesniej
mito nam bedzie gosci¢ czytelnikow
zainteresowanych Color Managementem
na warsztatach o tej tematyce podczas
FestiwaluDruku.pl w dniach 9-10 wrze-
$nia br.

stopienn SwiattotrwatoSci wydruku na AD
Dziekujemy wszystkim uczestnikom, prelegentom,
partnerom:
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