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NiBUStannie dazac do ldeai

XV edycja konferencji i warsztatow
Z cyklu . Akademia Zarzadzania Barwa'

Zagadnienia zwigzane z poprawnym odwzorowaniem barw s3 réwnie trudne, co absorbujace. Mimo
ze nie udato si¢ nam spotkac osobiscie i wydarzenie poswigcone Color Managementowi zmuszeni
byliSmy przenies¢ do przestrzeni wirtualnej, mito$nicy tej tematyki nie zawiedli — przygotowany
przez nasz zespét program przyciggnat 7 grudnia 2021 r. przed ekrany 100 oso6b, ktére z zaintere-
sowaniem wystuchaty wystapien ekspertow, a nastepnie w czesci warsztatowej sledzity sposoby
praktycznego zastosowania przekazanej przez nich dawki wiedzy.

ydarzenie zostato zorganizo-

wane we wspoétpracy z firma-

mi: Digiprint, Epson i Repro-

graf-Grafikus, w gronie patro-
néw znaleZli sie: COBRPP, Signs.pl
i ,Swiat DRUKU".

GoSci tradycyjnie powitata Jolanta
Ziemniak-Ronke, dyrektor wydawnictwa
Polski Drukarz sp. z o.0., ktéra przed-
stawita takze przebieg konferenciji.

Pierwsza prelegentka — Matgorzata
Lososova Ungradova, Channel Partner
Development Manager EMEA, X-Rite —
podjeta sie zadania uporzadkowania
wiedzy o standardach i formatach
danych w CM (G7, 1SO, PSO, ICC, Fo-
gra, CXF), i tak tez brzmiat tytut jej wy-
stgpienia. Na wstepie odpowiedziata
na pytanie, dlaczego powstajg normy.
Wprowadzanie certyfikacji i norma-
lizacji jest niezbedne dla ochrony
konsumentéw przed produktami, ktére
moga stwarzaé zagrozenie dla zdro-
wia, zycia i Srodowiska naturalnego
(certyfikacja obowigzkowa), a takze
jest zwigzane z miedzynarodowym
handlem i konkurencyjnoscig firm
(certyfikacja dobrowolna). Ta druga

I Matgorzata Lososova Ungradova
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I Wojciech Szymczak

znana jest pod nazwa ISO (od na-
zwy International Organization for
Standarization, ktéra zrzesza 165 or-
ganizacji normalizacyjnych). Stowarzy-
szenia branzowe i instytuty badawcze
Sledzg trendy i potrzeby branzy i na
ich podstawie opracowujg wytyczne
do praktycznego wykorzystania norm;
wszystko pod nadzorem ISO, ktéra za-
twierdza i publikuje standardy obowig-
zujace na rynku miedzynarodowym.
Prelegentka wskazata, ze w réznych
czeSciach globu funkcjonuja lokalne
organizacje (m.in. Fogra, Ugra, Japan
Color, GRACoL czy IDEAlliance), ktére
odptatnie pomagaja firmom w uzyska-
niu certyfikatu 1SO. Opracowujg one

I Mateusz tasecki

I Jolanta Ziemniak-Ronke

metodyke wdrazania norm; w Europie
dominuje PSO - zestaw specyfikacji
potrzebnych do wprowadzania w zycie
norm ISO dla druku, zas w USA i Ka-
nadzie najpopularniejszy jest standard
G7 - pozwalajacy na osiggniecie ba-
lansu szaroSci w celu doprowadzenia
wizualnej zgodnosSci dla wszystkich
procesow druku. Specjalistka opo-
wiedziata o podstawowych réznicach
miedzy obiema metodykami, podata
tez przyktady wykorzystywania norm
w poligrafii. Na koniec wskazata na
bezposredni i logiczny zwigzek miedzy
najbardziej znang normg I1SO 12647-2
a referencjami Fogra — o ile norma
jest zbiorem parametréw docelowych



(papierowym dokumentem o procesie
drukowania), o tyle referencje Fogra
opisujg rzeczywiste odzwierciedlenie
parametréw normy ISO podczas dru-
kowania na skalibrowanej i certyfiko-
wanej maszynie offsetowe;.

Kolejne wystagpienie nalezato do
Mateusza taseckiego, eksperta
firmy Color Management Consulting,
ktéry — na przyktadach — omoéwit
metody standaryzacji produkcji poli-
graficznej. Zanim przeszedt do szcze-
gotéw, krotko opowiedziat o dzia-
talnosci firmy, ktéra zajmuje sie
Print Quality Managementem, czyli
utrzymaniem powtarzalnej jakosci
produktéw poligraficznych w drukar-
niach poprzez audyty i doradztwo.
Dziatania te majg na celu wykorzy-
stanie dostepnych funkcjonalnosci
oraz optymalizacje kosztéw, cza-
Su narzadzania i pracy zgodnie ze
standardami. Specjalista omowit
nastepnie wszystkie czynnosci wyko-
nane w konkretnym zaktadzie, ktéry
wykorzystuje maszyny offsetowe
jednego producenta. Byty to kolej-
no: audyt drukarni; mechaniczna
kalibracja maszyn majgca na celu
doprowadzenie maszyny drukarskiej
do odpowiednich ustawien pozwa-
lajgcych na stabilne i powtarzalne
odwzorowanie arkusza; kalibracja,
implementacja i konfiguracja urza-
dzen pomiarowych (w celu uzyskania
jednolitych wynikéw pomiarowych
z kazdej maszyny); optymalizacja
wstepnego nafarbienia; komunikacja
mieszalni farb z maszyng za pomoca
plikéw CxF/X4; kalibracja SCTV dla
barw spotowych oraz G7 IDEAIllian-
ce dla druku triadowego CMYK. Na
koniec prelegent przedstawit wyniki
omoéwionej pracy i podkreslit, ze
sama standaryzacja nie konczy cate-
go procesu — dopetniajg go cykliczna
weryfikacja jakoSci i wydajnoSci na

Marcin Dabrowski

bazie raportéw i danych produkcyj-
nych oraz szkolenia dla operatoréw.

Reprezentujacy firme eM proove
Marcin Dabrowski, specjalista od
lat zajmujgcy sie barwag, skupit sie
na ,odwzorowaniu fluorescencyjnych
koloréw produktéw w drukowanych
wzornikach — na przyktadzie lakieréw
do paznokci”. Najpierw obrazowo obja-
$nit, na czym polega fluorescencja. Do
analizy barwy stuzy wykres widmowy
— uzyskujemy go, Swiecac Swiattem
na prébke/kolor, a nastepnie badajac
odbicie wzgledem kazdej dtugosci fali;
to pozwala sprawdzi¢, jaka energie wy-
emitowaliSmy w danym miejscu i jakie
jest procentowe odbicie w stosunku do
tej energii. W przypadku fluorescencji
duza czes¢ odbicia jest znacznie wiek-
sza niz warto§¢ wyemitowanej energii
(wyemitowaliSmy np. 100% S$wiatta,
a dostaliSmy z powrotem 150%) —
zwigzek chemiczny potozony na pod-
tozu absorbuje energie ze Swiatta
niewidzialnego (np. ultrafioletowego)
albo widzialnego, a nastepnie reloku-
je ja i emituje w innym oSwietleniu.
Niestety maszyny drukarskie i opro-
gramowania nie sg w stanie poradzi¢
sobie z kolorami, ktére maja energie
powyzej 100%. Nastepnie prelegent
na przyktadzie koloru pomaranczowego
(zwyktego i fluo) przeprowadzit stucha-
czy przez analize widma kilku préobek,
majgca na celu tytutowe odwzorowanie
w druku koloru produktu z elementem
fluorescencji. Krok ten postuzyt do
omowienia, na czym polega problem
Zwigzany z przeniesieniem recepturo-
wania przemystowego w druk — wynika
on z odmiennego punktu bieli (inne
Swiatto) i ré6znej geometrii obserwa-
tora. Standardowe spektrofotome-
try przemystowe pracujg w oparciu
0 iluminant D65 i 0o 10-stopniowy kat
obserwatora, za$ poligrafia opiera sie
na iluminancie D50 i 2-stopniowym

Leszek Bartkowiak
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kacie. Aby prawidtowo przeniesS¢ barwe
mierzong w D65/10 do D50/2 (czyli
z przemystu do druku), nalezy ujednoli-
ci¢ sposéb mierzenia barwy. W Slad za
tg informacjg specjalista przedstawit
autorskie poszukiwania rozwigzania
problemu znalezienia przestrzeni barw-
nej, w ktérej mozna przesta¢ obraz
do druku, by byt dobrze odwzorowany.
Aby uzyska¢ w druku niestandardowe
kolory fluo (nie korzystajac z koloru
spotowego), mozna przesta¢ obraz
do druku w przestrzeni barwnej spec-
tral (nie sprawdzg sie CMYK, Panto-
ne, RGB ani CIELab). Nalezy poznac
charakterystyke maszyny drukujgcej,
obejrze¢ krzywe spektralne, natozyc
na siebie widmo z poszczegdlnych
kanatéw i zweryfikowaé, czy uzyskany
kolor jest odpowiedni. Realizowane
wielokolorowe profile barwne oparte
na standardzie ICC Max mozna oprzeé
na wszelkich danych CxF, mozna tez
wyciggnaé caty system zarzadzania
barwg poza workflow obiegu maszy-
ny, dokonac¢ rozbarwienia i przestaé
gotowy plik produkcyjny do urzadzenia.

Po przerwie na kawe gtos zabrat
Leszek Bartkowiak — Senior Product
Manager z firmy Reprograf-Grafikus.
Tematem wystgpienia specjalisty byt
Lprzyjazny system kontroli jakosci
druku — X-Rite ColorCert QA Tools”.
Prelegent skupit sie na prezentacji
samego rozwigzania i jego mozliwosci
kontrolowania druku oraz sposobu
komunikowania sie drukarni np. z glo-
balnymi markami. Omawiany wielo-
modutowy system kontroli jakoSci
ColorCert pozwala na zdalng, cyfrowg
kontrole jakosSci. To pakiet prostego
w obstudze, profesjonalnego opro-
gramowania, ktére pozwala takze na
biezgcg kontrole produkcji. Ekspert
wspomniat o funkcjach oferowanych
przez to narzedzie (stuzg do komuni-
kacji, certyfikacji proofa, komunikacji
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z mieszalnig farb lub poréwnania farby
z konkretng prébka, standaryzacji),
po czym skupit sie na szczegétowej
prezentacji jednej z nich — QA Tools;
modut ten stuzy do biezgcej kontroli
jakosci druku na danej maszynie. Uzyt-
kownik systemu moze wybraé, czy chce
pracowac bazujac na liscie klientéw (do
danego klienta podpiete sg konkretne
wzorce z danymi tolerancjami), czy
na liscie projektéow (czyli w oparciu
0 zbiér wzorcéw wraz z tolerancjami,
do ktérych przypisywane sa konkretne
probki). Nastepnie, z wykorzystaniem
urzgdzenia kontrolno-pomiarowego
X-Rite Exact, prelegent zademonstro-
wat konkretne dziatanie systemu. Pod-
kreslit przy tym, ze jego struktura jest
maksymalnie uproszczona: zawiera
0g6Ing baze danych, gdzie zapisywane
sg wzorce, klienci, projekty, zas przy
maszynie dostepne sg tylko wybrane
funkcjonalnosci, potrzebne do wyko-
nania zadania. Do operatora nale-
zy tylko wybdr projektu albo klienta
i zatwierdzanie pracy programu (lub —
w przypadku gdy system wskazuje na
nieprawidtowosci — dokonanie prostych
zmian badzZ wystanie do mieszalni farb
prosby o nowa recepture).

tukasz Szymarnski, Esko Artwork
Product Specialist z firmy Digiprint,
zajat sie tematem automatyzacji
w procesie standaryzacji i zarzadzania
kolorem w drukarni opakowaniowej.
Nawigzujgc do wypowiedzi przedmow-
cow stwierdzit, ze standardy w poli-
grafii ewoluujg i sg dostosowywane
do potrzeb uzytkownikéw i postepu
technologicznego. Podobnie rzecz wy-
glada jesli chodzi o zmiany dotyczgce
oprogramowania. Choé producenci
za mato wspédtpracujg w zakresie
wypracowania norm i automatyzacji
przeptywu pracy, jednak coraz cze-
Sciej méwi sie o ekosystemie Color
Managementu. Podstawg jest inte-

tukasz Szymariski
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gracja narzedzi — takim narzedziem
spinajgcym wiekszos¢ elementow
systemu jest Esko ColorPilot. Gtéwna
cechg tej biblioteki jest centralizacja
wszystkich proceséw, procedur i ka-
libracji pomagajacych w uzyskaniu
powtarzalnosci druku. Color Pilot
dziata w chmurze i petni role central-
nego serwera w firmie: to baza da-
nych koloréw specjalnych, spektralna
otwarta baza koloréw Pantone wraz
z pomiarem tint i krycia, centralny
serwer Pantonelive, baza profili ICC,
referencji oraz profili spektralnych,
ponadto to system kalibracji i kon-
troli proofingu, system dynamicznych
profili DevicelLink, system kalibraciji,
bibliotek rastrowych oraz system
testéw i pomiaréw do standaryzaciji.
Dzieki temu, ze pozwala wygenero-
wacé odpowiedni zestaw testéow do
pomiaréw spektralnych, uzytkownik
moze bardzo szybko sprawdzi¢, czy
dany plik cyfrowy nadaje sie do repro-
dukcji w separacjach CMYK lub CMY-
KOGV (a druk siedmiokolorowy, jak
podkreslit specjalista, jest przyszto-
Scig branzy opakowan). Rozwigzanie
Esko pozwala dynamicznie bazowac
na algorytmach okreslajgcych cha-
rakterystyke druku (zamiast budowa¢
state szablony). W dalszej czeSci wy-
stgpienia ekspert opowiedziat 0 opro-
gramowaniu dla fleksografii — Print
Control Wizard. Prowadzi ono krok po
kroku do celu, uwzgledniajgc nawet
rodzaj uzywanych podtozy; wszelkie
dane sg w jednej bazie, system sam
z nich korzysta w procesie wykonania
ptyt. Operator sam moze uzyskaé
czytelny raport, gotowy do wystania
do organizacji udzielajgcej certyfikacji
procesu. Na koniec wspomniat o zak-
tualizowanym bazodanowym systemie
generowania krzywych — Press Sync,
oraz o pracach Esko nad nowym
rozwigzaniem — Esko CMM, ktére ma

Marek Janowski

pozwala¢ na odtworzenie referencji
kolorystycznej danej prébki druku, by
nastepnie mozna byto jg wydrukowac.

Kolejny prelegent — Marek Janowski,
specjalista firmy Epson Europe, zajmu-
jacy sie technicznym wsparciem dziatu
sprzedazy, w swoim wystgpieniu skupit
sie na zaprezentowaniu rozwigzan mar-
ki, ktére majg zapewni¢ uzytkownikom
uzyskanie idealnego prébnego wydruku
projektu graficznego. W obszarze proof-
ingu uzytkownicy napotykajg wiele
probleméw, zwigzanych m.in. z ogra-
niczeniami wynikajgcymi z przestrzeni
kolorystycznej; wyzwaniem jest tez
uzyskanie wysokiej jakosci i reprodukgji
szczeg6tow. Urzadzenia muszg zatem
oferowaé wysokg predkos¢ pracy bez
utraty jakoSci druku, zaletg jest tez
mozliwos¢ tatwego przetaczenia po-
miedzy drukiem na materiatach btysz-
czacych i matowych. Ekspert pokrétce
przedstawit portfolio Epson do proofin-
gu, ktére zawiera rozwigzania 64-, 44-,
24- i 17-calowe. Skupit sie nastepnie
na prezentacji dwéch najnowszych
modeli — SC-P7500 (24") i SC-P9500
(44"), ktére réznia sie tylko pod wzgle-
dem obstugiwanej szerokosSci papieru.
Obydwa urzadzenia oferujg uzyskanie
szerokiej przestrzeni kolorystycznej
dzieki 12-kolorowemu zestawowi pig-
mentéw UltraChrome PRO 12 oraz tu-
szom specjalnym, a dodatkowo zapew-
niajg matg ziarnistos¢. Osobne kanaty
PK i MK pozwalajg na natychmiastowg
zmiane materiatu. Funkcja Black En-
hance Overcoat zapewnia gtebszg
czern, lepszy kontrast i tonalno$¢ oraz
redukcje efektu brgzowienia na materia-
tach btyszczacych. Nowy kanat w tabeli
LUT (niebieski) zapewnia lepsze dopa-
sowanie kolorystyczne. Jak zapewnit
prelegent, nowe modele oferujg ga-
mut zwiekszony o 123% (i osiagniecie
99% odwzorowania koloréw Pantone).
Zastosowana najnowsza gtowica Pre-



cisionCore MicroTFP o powiekszonych
gabarytach gwarantuje wysoka jakos¢
druku i reprodukcje najdrobniejszych
szczegdtow. Predkos¢ pracy wynosi 97
s w trybie najszybszym, 122 s w nor-
malnym druku produkcyjnym oraz 367
s w druku w najwyzszej jakosci. Produ-
cent wyposazyt nowe modele w system
Ink subTank (zapewnia ciggtos¢ pracy,
nawet gdy zasobniki wyczerpig sie
w trakcie druku), ulepszyt konstrukcje
oraz dodat nowy system ostrzezen.
Czes¢ wyktadowg spotkania zakon-
czyto wystagpienie Jacka Hamerliniskie-
go, dyrektora Centralnego Osrodka
Badawczo-Rozwojowego Przemystu
Poligraficznego, zatytutowane ,Farby
fotokatalityczne — teoria, praktyka
zastosowania, kontrola jakosci”. Pan-
demia spowodowata wzrost zaintere-
sowania materiatami bioaktywnymi,
takze w poligrafii i przemysle opako-
waniowym. Farby i lakiery fotokatali-
tyczne mogg skutecznie zwalczaé nie
tylko drobnoustroje, ale takze rézne
zanieczyszczenia organiczne, dlatego
stanowig atrakcyjng alternatywe dla
znanych materiatéw bakteriostatycz-
nych wykorzystujgcych nanosrebro czy
nanomiedz. Na rynku sg juz dostepne
takie produkty — np. lakiery poligra-
ficzne czy farby elewacyjne. Do ich po-
prawnego wykorzystania konieczne jest
jednak odpowiednie zaprojektowanie
wyrobu, gdyz ich dziatanie jest zalezne
od tego, czy pada na nie odpowiednie
Swiatto. Dlatego przy tworzeniu produk-
téw o dziataniu fotokatalitycznym nalezy
wzigé pod uwage, w jakich warunkach
beda one eksploatowane — na jaki
rodzaj Swiatta beda wystawione, a tak-
ze pamieta¢ o ewentualnej zmianie
koloru farby pokrytej lakierem (przez
jego warstwe Swiatto stabiej dotrze
do pigmentu). Prelegent podkreslit, ze
w zwigzku z tym kontrola jakoSci przy
druku projektéw zawierajacych lakier

Jacek Hamerlinski

fotokataliczny powinna by¢é dwuetapo-
wa, sam proof nie wystarczy. Moze on
bowiem spetni¢ wszystkie wymagania
kolorystyczne, jednak w miejscu do-
celowym (z konkretnym oSwietleniem)
moze on nie spetnia¢ zatozen projektu.
Wynika to z tego, ze wydruku prébnego
w praktyce nie da sie pokry¢ lakierem
fotokatalitycznym, ktérym bedzie pokry-
ty koncowy produkt (jest on nanoszony
na maszynie z modutu lakierujacego).
Dlatego najpierw nalezy wykona¢ wy-
druk prébny, a nastepnie wydruk nakta-
dowy juz z lakierem, po czym obejrze¢
prace w danym os$wietleniu. Dopiero
wtedy przekonamy sie, czy produkt
z lakierem fotoaktywnym spetnia ocze-
kiwania. W badaniu aktywnos$ci tego
typu materiatéw, jak réwniez tworzeniu
farb fotokatalitycznych, moga pomaéc
instytuty naukowe dysponujace odpo-
wiednim zapleczem laboratoryjnym.
Na zakonczenie wyktadowej czesci
konferencji prelegenci odpowiedzieli
na pytania zadane przez stuchaczy
poprzez czat, a po przerwie na symbo-
liczny lunch rozpoczety sie spotkania
warsztatowe. Gospodarzem pierwsze-
go stanowiska byt Leszek Bartkowiak,
ktéry zaprezentowat gosciom prak-
tyczne zastosowanie systemu kontroli
druku offsetowego X-Rite Auto-Scan +
Print Flow. Stanowisko drugie poprowa-
dzit tukasz Szymanski. Jego warsztat
nosit tytut ,Ekosystem drukarni opako-
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waniowej — Esko PrintControl Wizard,
Color Module, Equinox, ColorCert”
i rowniez pokazywat mozliwosci omé-
wionych wczes$niej rozwigzan. Nie ina-
czej zaplanowat praktyczne rozwiniecie
swojego wystagpienia Marek Janowski
— gospodarz ostatniego warsztatu sku-
pit sie na zaprezentowaniu procedury
uzyskania wysokojako$ciowego proofa
z wykorzystaniem urzadzenia Epson
SC-P7500, pokazanego na zywo z cen-
trum demonstracyjnego Epsona.

Sposréd 100 stuchaczy tegorocznej
odstony konferencji az 83% ocenito
wydarzenie, uzywajgc stowa ,doskona-
le”, a pozostata czes¢é ,dobrze”. Opi-
nie gosci, méwigce o tym, ze jest to
Lbardzo przydatna i cenna inicjatywa”,
,pozwalajgca w tatwy sposob zaktu-
alizowa¢ wiedze, zwtaszcza osobom
na co dzien niesledzacym rynkowych
zmian”, motywuja nas do dalszej pracy
i organizowania kolejnych wydarzen
w ramach Akademii Wiedzy.

Z tego miejsca jeszcze raz dzie-
kujemy wszystkim uczestnikom —
wspotorganizatorom, patronom, pre-
legentom oraz gosSciom konferencji —
za wspaniatg atmosfere i liczne gto-
sy sympatii. Na kolejng, 16. edycje
wydarzenia — miejmy nadzieje ze
w formie stacjonarnej — zapraszamy
26 pazdziernika 2022 r.
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